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1. ZBROJENIE BETONU
1. Wstep

1.4. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem’ niniejszej szczegobiowej specyfikacii technicznej sa wymagania
dotyczace zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowe]j Specyfikacji Technicznej

Szczegoiowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rohot objetych Szczegobtowa Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robot wchodza przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi
zebrowanymi ze stali A-llIN (B500SP) oraz A-1ll (RB40OW).

1.4. Okreélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
7 dokumentacja_projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Stal zbrojeniowa

1. Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentaciji technicznej.
2 Wlasnosci mechaniczne i technologiczne stali:
) Wiasnosci -mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow powinny
odpowiadac wymaganiom podanym w PN-EN 10025-1:2007,
. W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna
wykazywac pekniec, naderwan i rozwarstwien.
3, Wady powierzchniowe:
o Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy
i naderwan.
. Na powierzchni czotowe] pretow niedopuszczalne sg pozostato$ci jamy
wsadowej, rozwarstwienia i peknigcia widoczne gotym okiem.
. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne luski i zawalcowania,
wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny
i chropowatosci sa dopuszczalne: jesli mieszcza sie w granicach
dopuszczalnych odchytek dia walcowki i pretow gtadkich, jesli nie
przekraczajg 0,5 mm dia walcowki i pretow zebrowanych o $rednicy
nominalnej do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretow o wigkszych srednicach.
4 Odbiér stali na budowie.
) Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu,
w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigazka stali. Atest ten
powinien zawiera¢: znak wytworcy, srednice nominalina, gatunek stali,
numer wyrobu lub partii, znak obrébki cieplinej.
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o Cechowanie wiazek | kregbw powinno by¢ dokonane na przywieszkach
metalowych po 2 sztuki dla kazdej wiazki czy kregu.

. Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢
nastepujacy: na powierzchni pretow  nie powinno  by¢ zgorzeliny,
odpadajacej rdzy, tuszczow, farb lub.innych zanieczyszczen, odchytki
wymiarow przekroju poprzecznego pretow | ozebrowania powinny sig
miescic w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach
panstwowych, prety dostarczone W wigzkach nie powinny wykazywac
odchylenia od linii prostej wigkszego niz 5 mm na 1 mdtugosci preta.

5. Magazynowanie stali zbrojeniowe;.
o Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem
. w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiarow i gatunkow.
6. Badanie stali na budowie.
Dostarczong na budowe partig stali do zbrojenia konstrukcji 7 betonu nalezy przed
wbudowaniem zbadaé laboratoryjnie w przypadku, gdy:

. nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

J nasuwaja, si§ watpliwoséci co do jej wiasciwosci technicznych na podstawie
ogledzin zewnetrznych,

o stal peka przy gigciu.

Decyzjg 0 przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego, O Srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm.

Przy $rednicach pretow zbrojeniowych wiekszych niz 12 mm stosowa¢ drut
wigzatkowy o srednicy 1,5 mm.

Materialy spawalnicze

Nalezy stosowac elektrody odpowiednie do gatunku - stali 4gczonych pretow
zbrojeniowych.

Podkiadki dystansowe

Dopuszcza sig stosowanie stabilizatorow | podkiadek dystansowych z betonu lub
zaprawy Z tworzyw sztucznych.

Podktadki dystansowe musza, by¢ mocowane do pretow.

Nie dopuszcza sig stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegty lub pretow
stalowych.

Sprzet

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby
uniknag¢ trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Wykonanie robot

1. Wykonywanie zbrojenia

a) Czystosc powierzchni zbrojenia.
Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkow rdzy, kurzu i btota,
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Prety zbrojenia zanieczyszczone tuszczem (smary, oliwa) lub farba olejna nalezy
opalac np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we
wlasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe uzyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé Wwg projektu
- rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-EN 1992-1-1:2008/AC:2011.

¢ aczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-EN 1992-1-
1:2008/AC:2011 :
Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub taczy€ specjalnymi
zaciskami.

c) Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy ukladac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwieszac i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych,
urzadzen wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio
w deskowaniu.

Montaz ' zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed
ustawieniem szalowania bocznego.

Zbrojenie piyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia
pretow oznaczonego w projekcie.

Dia zachowania wiasciwe] otuliny nalezy ukfadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci
otulenia.

Kontrola jakosci

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem
oraz z podanymi wyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Obmiar robot

Jednostka obmiarowa, jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sig teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia,
tj. taczna diugosc pretow poszczegolnych $rednic pomnozong przez ich ciezar
jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych
ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sig tez zwiekszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretow o srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

Odbiér robot

Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robot podano w OST.

Konstrukcje betonowe i selbetowe uznaje sig za wykonane zgodnie z dokumentacjg
projektowa, niniejszg, SST | wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania
2 zachowaniem tolerancii podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych
normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

Wszystkie roboty podlegaja sasadom odbioru robét zanikajacych | ulegajacych
zakryciu oraz odbioru koncowego.

Odbiér zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.
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Odbior powinien polegac na sprawdzeniu zgodnos&ci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacii, zgodnosci
z rysunkami liczby pretow w poszczegélnych przekrojach, rozstawu strzemion,
wykonania hakow ztgez i dlugosci zakotwien pretow oraz mozliwoéci dobrego otulenia
pretow betonem.

Podstawa platnosci

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie
materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, wygigcie, przycinanie, taczenie oraz montaz
zbrojenia za pomoca drutu wigzatkowego W deskowaniu, zgodnie z projektem
i niniejszg specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia
i usuniecie ich poza teren robot.

Przepisy zwigzane

1. PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu - Spajalna stal zbrojeniowa
- Postanowienia ogolne

2. PN-EN 1992-1-1:2008/AC:2011 Eurokod 2 - Projektowanie konstrukcji z betonu
- Czesé 1-1: Reguly ogoline i reguty dla budynkow

3 PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych
- Czesc 1: Ogbine warunki techniczne dostawy
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2 ROBOTY BETONOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych rob6t betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej
Szczegoiowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument
przetargowy | kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegotowa Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie cZynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie betonu i podbetonu W elementach konstrukcyjnych
objetych kontraktem.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane W niniejszej SST sa zgodne obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogédlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnose
7 dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej

2.1.1. Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez

dodatkow mineralnych wg normy PN-EN 197-1:2012 0 nastepujacych markach::

. marki ,25" — do betonu klasy B7,5-B20,

. marki ,35” — do betonu kiasy wyzszej niz B20.

b) Wymagania dotyczace skiadu cementu

Skiad cementu powinien odpowiadac wymaganiom norm PN-EN 197-1:2002, PN-S-

10040:1999, PN-B-19707:2003/Az1 wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaty sie

nastepujacym sktadem:

. 7 awartosé krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50-60%

o Zawarto$¢ glinianu trojwapniowego olitu (C3A) <7%

. Zawartos¢ alkaliow do 0,6%

. Zawarto$¢ alkalidw pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do
0,9%

. Zawarto$¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%.

c) Oznakowanie opakowania

W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony

trwaly, wyrazny napis zawierajacy nastgpujace dane:

o oznaczenie,

J nazwa wytworni i miejscowosci,

. masa worka z cementem,
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. data wysylki,

) termin trwatosci cementu.

. swiadectwo jakosci cementu.

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadac swiadectwo jakosci (atest) wraz

z wynikami badan.

d) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje

Inzyniera.

e) Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu

Cement pochodzacy Z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN

197-2:2002, a wyniki ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002.

Zakres badan cementu pochodzacego Z dostawy, dia ktorej jest atest z wynikami

badah cementowni, mozna ograniczyC i wykona¢ tylko badania podstawowe.

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sig

przeprowadzenie kontroli obejmujacej:

. oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,

. oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,

) sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen cementu niedajacych sie rozgnies¢
w palcach i nie rozpadajacych sig W wodzie).

W przypadku, gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodnos¢ z normami,

cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

f) Warunki magazynowania i okres skitadowania

Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:

. dla cementu pakowanego (workowanego):

- sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie,
zabezpieczone z bokow przed opadami),

- magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu
i scianach),

J dla cementu luzem:

magazyny specjaine (zbiorniki stalowe, selbetowe lub betonowe przystosowane do

pneumatycznego saladowania i wytadowania cementu - luzem, zaopatrzone

w urzadzenia da przeprowadzenia kontroli objetoéci cementu znajdujacego sig

w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wiazy do

- czyszczenia oraz klamry na zewngtrznych $cianach).

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

) 10 dni — w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

. po uptywie OKresu trwatoéci podanego przez wytworce — W przypadku
przechowywania w sktadach zamknietych. Kazda partia cementu posiadajgca
oddzielne $wiadectwo jakosci powinna byé przechowywana W sposob
umozliwiajacy jej fatwe rozroznienie.

J""* mm SEm EEm B = -
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2.1.2. Kruszywo do betonu

Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowaé kruszywo mineraine odpowiadajgce wymaganiom normy
PN-B-06712/A1:1997, z tym 56 marka kruszywa nie powinna byé nizsza niz klasa
betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny byé wigksze niz:

1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

3/4 odleglosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi W jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.
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Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej
obejmuje oznaczenia:

) skiadu ziarnowego wWg PN-EN 933-1:2000,

. ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

. sawartosci pytdw minerainych wg PN-78/B-06714/13,

) zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzic¢
biezaca kontrolg wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 | statosci zawartosci
frakcji 0-2 mm.

Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego w inwestycji bedacej
przedmiotem opracowania.

C25/30, XC2 —dla fundamentow,

C25/25, XC1 — wience, nadproza, strop, trzpienie,
C30/35 — ptyta posadzki w budynku sanitariatow.
Wymagania wedtug normy PN-EN 206-1.

Materialy do wykonania pbdbetonu.
Beton kl. C8/10.
Sprzet

Dozatory muszg miec¢ aktualne $wiadectwo legalizacii. Mieszanie sktadnikow powinno
sie odbywac wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sig
stosowania mieszarek wolno spadowych).

Transport

Srodki do transportu betonu

. Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi
(tzw. gruszkami).

) llos¢ ,gruszek”  nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybkos¢
betonowania z uwzglednieniem odlegtoéci dowozu, czasu twardnienia betonu
oraz koniecznej rezerwy W przypadku awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C.

Wykonanie robot

Zalecenia ogolne

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-
1:2003 i PN-63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpoczat¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

Wytwarzanie mieszanki betonowej

1. Dozowanie skladnikow:

Dozowanie skfadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie
wagowo, Z doktadnoscia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody

3%, — przy dozowaniu kruszywa.
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Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji.
Przy dozowaniu sktadnikow powinno si€ uwzglednia¢ korekte zwigzana ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

2. Mieszanie skladnikow

Mieszanie sktadnikow powinno sie odbywac wytacznie W betoniarkach wymuszonym
dziataniu (zabrania si stosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powini
2 minuty.

en byé krotszy niz

3. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowe;j

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki 0 konstrukcji
umozliwiajacej tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowiagzujg odrgbne wymagania
technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzic: pofozenie zbrojenia,
zgodno$¢ rzednych z_projektem, czystosc deskowania oraz obecnosc wkiadek
dystansowych zapewniajacych wymagana wielko$¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac¢ z wysoKoSci wiekszej niz 0,75 m od
powierzchni, na ktorg spada. W przypadku gdy wysoko$¢ ta jest wieksza nalezy
mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowe] (do wysokosci 30 m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegac dokumentacji
technologicznej, ktora powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

w fundamentach i korpusach podpor mieszanke betonowa nalezy uktadac
bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,
warstwami o gruboéci do 40 cm zageszczajac wibratorami wgtgbnymi,

przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy ukiadaé bezposrednio
z pojemnika lub rurociagu pompy. W ptytach o grubosci wiekszejod 12 cm zbrojonych
gorg i dofem nalezy stosowac belki wibracyjne.

4. Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:
Wibratory wgtebne nalezy stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute,
> butawami o $rednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezacymi W plaszczyznie poziome;j.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawa,
wibratora.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawg na gtebokosé
5-8 cm w warstwe poprzednig | przytrzymywaé butawe w jednym miejscu W czasie
20-30 sekund po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny byc¢ od siebie oddalone 0 1,4 R, gdzie R
jest promigniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtosc¢ ta zwykle wynosi 0,35—-
0,7 m.

Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt
i charakteryzowac sig jednakowymi drganiami na catej diugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjna w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokos&ci | od 1,0 do 1,5 m w kierunku diugosci elementu. Rozstaw wibratorow
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nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie
wibratorow powinno by¢ trwate i sztywne.

5. Przerwy w betonowaniu

Przerwy W betonowaniu nalezy sytuowaC W miejscach uprzednio przewidzianych
i uzgodnionych z projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu W przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione
z projektantem, a W prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasada, ze powinna
ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtownych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potaczenia betonu stwardniatego ze $wiezym przez:

usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowegdo,

obfite zwilzenie wodgq, i narzucenie kilkumilimetrowe;] warstwy zaprawy cementowej
o stosunku zblizonym do zaprawy W betonie wykonywanym albo tez narzucenie
cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonac
bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy Ww ukladaniu betonu zaggszczonego przez wibrowanie,
wznowienie betonowania nie powinno sig odby¢ pbzniej niz w ciagu 3 godzin lub po
catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie
powinien przekraczac 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unikaé dotykania
wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

6. Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne
jest wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia  zapewniajacego
prawidtowe wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

7. Pobranie probek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych  norma PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie
i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu
i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjainym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac
plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkgcji. W planie
kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi
SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidfowosci zastosowanych
zabiegow technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

) badanie sktadnikow betonu

. badanie mieszanki betonowej

o badanie betonu.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

1. Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywac wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej
15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie W temperaturze do -5°C,
jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej
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5.5.

o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu
przed utrata ciepta w czasie CO najmniej 7 dni.

2. Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postgpowania na

wypadek wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej
ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego

betonu.
3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15
MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu
nalezy wczeéniej podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajagce na odpowiednie
ostonigcie i podgrzanie sabetonowanej konstrukcji.

Pielegnacja betonu

1. Materialy i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu
i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pézniej niz po 12 godzinach
od zakonczenia betonowania rozpoczac pielegnacie wilgotnosciowa betonu
i prowadzic ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie €O najmniej 3 razy na dobg).
Nanoszenie bion nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy
beton nie bedzie sie lgczyt z nastepng warstwa konstrukgcji monolitycznej, a takze gdy
nie sg stawiane specjalne wymagania odnoénie jakosci pielggnowanej powierzchni.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetniac wymagania normy PN-EN
1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami
i drganiami.

2. Okres pielegnacji

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpoczac po 24 godzinach od
zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnigciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukgiji monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub

wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

Wykanczanie powierzchni betonu

1. Roéwnosé powierzchnii tolerancji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji noénej obowiazuja nastepujace wymagania:

) wszystkie betonowe powierzchnie musza byé gladkie | rowne, bez zagiebien
miedzy ziarnami kruszywa, przetomow | wybrzuszen ponad powierzchnig,

o peknigcia sg niedopuszczalne,

. rysy powierzchniowe skurczowe s3 dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje
zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5¢cm,
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o pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, se otulenie zbrojenia
betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie
wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej sciany, rowno$¢ gorszej powierzchni

ustroju nosnego przeznaczone; pod izolacje powinna odpowiadac wymaganiom
normy

PN-69/B-10260, 1. wypuklosci i wgtebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.
2. Faktura powierzchnii naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po

rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

. wszystkie wystajace nierownosci wyrownac za pomoca tarcz karborundowych
i czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

) raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupemi¢ betonem i nastepnie
wygtadzic¢ i uklepac, aby otrzymac rowna i jednorodng powierzchnig bez dotkow
i poréw, wyrownang wg powyzszych zalecen powierzchnig nalezy obrzucic
zaprawg, i lekko wyszczotkowaé wilgotng szczotka aby usungc powierzchnie
szkliste.

Wykonanie podbetonu

Przed przystapieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podioze pod
wzgledem nosnoéci zalozonej w projekcie technicznym.

Podioze winne byé rowne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci W sposbb ciagly z zachowaniem
kontroli gruboéci oraz rzednych wg projektu technicznego.

Kontrola jakosci

Kontrola jakosci wykonania betonow polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem
oraz podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sa:
. 1 m3 wykonanej konstrukciji.
) 1 m3 wykonanego podbetonu.

Odbiér robot

Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegaja sasadom odbioru robét zanikajacych
wg zasad podanych powyze|.

W szczegolnosci tunel dla pieszych podiega prébnemu obcigzeniu wg PN-89/S-10050.
Podstawa ptatnosci

Placi sig za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00:

. dostarczenie niezbednych czynnikow produkcji

) oczyszczenie podioza

o wykonanie deskowania z rusztowaniem

o utozenie mieszanki betonowe] w nawilzonym deskowaniu, Z wykonaniem
projektowanych otworow,

zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem | wyrownaniem powierzchni
. pielegnacje betonu

. rozbiorka deskowania i rusztowan
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. oczyszczenia stanowiska pracy i usunigcie materiatow rozbidrkowych poza
granice obiektu.

Podbeton na podtozu gruntowym.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m3 betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
wyréwnanie podtoza, przygotowanie, utozenie, zageszczenie | wyréwnanie betonu,
oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane
10.1.Normy:
PN-EN 197-1:2012 Cement. Cze$é 1. Skiad, wymagania
i kryteria zgodnosci dotyczace cementow

powszechnego uzytku
PN-EN 197-1:2002 i PN 197-2:2002

PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu
wiazania i statosci objetosci.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineraine do betonu.

PN-88/B-32250 Materiaty  budowlane. Woda do betonow
i zapraw.

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu.
Czesé 2: Domieszki do betonu. Definicje,
wymagania, zgodnos¢, znakowanie
i etykietowanie.

22. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw [ zaczynu.

Czes¢ 6: Pobieranie probek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci.

PN-B-19707:2003/Az1 2006 Cement - Cement specjalny - Sktad,
wymagania i kryteria zgodnosci.
PN-EN 1992-1-1:2008/AC:2011 Eurokod 2- Projektowanie konstrukcji

> betonu - Czes¢ 1-1: Reguty ogoine i reguty
dla budynkow

PN-B-06714-46:1992 Kruszywa mineraine — Badania - Oznaczanie
potencjalnej reaktywnosci alkalicznej metoda
szybka
PN-EN 13670:2011 Wykonywanie konstrukcji z betonu

10.2.Inne dokumenty:

Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr
201, poz. 2016; z pozniejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92,
poz. 881),

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnoséci (Dz. U. z 2002 r., Nr
166, poz. 360, z pdzniejszymi zmianami).



————————
i. e ° $ZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
p

PROINSBUD

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
KONSTRUKCJE

Inwestor: Gmina Staszoéw; ul. Opatowska 31; 28-200 Staszéw

3.
1.

1.1.

1.3.

L
L
i
L 12
I
1

—

L

L 1.4
. ™
e
L 2
|
L’- 2.2.

L
L
L 2.3.
L

—

KONSTRUKCJE MUROWE
Wstep

Przedmiot SST.

Przedmiotem | niniejszej szczegotowe;j specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru murow z materialow ceramicznych oraz betonowych.

Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie muréw zewnetrznych, tzn.

- §ciany fundamentowych,

sciany z pustakow ceramicznych typu Max,

$ciany bloczkow wapienno-piaskowych,

sciany dziatowe,

kominy z cegly petne;.

Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podane W niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
2 dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

_ Woda zarobowa do hetonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz
wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

Pustaki écienne ceramiczne Max/220

- Wymiary: 240x372x238 mm.

- Wspdiczynnik przenikania ciepta dla zaprawy zwyklej 1,35 W/m*K2.
- Masa ok. 18 kg/szt.

- Wytrzymato$¢ — 15 Mpa.

- Format — 12DF.

Cegta silikatowa wg PN-B-12066:1998 (z poprawkami)

Wymagania:
) wymiary :dt. do 250mm, szeroko$¢ do 120mm, wysokos¢ 138 mm,
. nasiakliwos¢ do 16%,
. gestosc:
- dia ksztattek peinych nie wigksza niz 2 kg/dm3,
- dla ksztaltek dragzonych nie wieksza niz 1,6 kg/dm3,
. mrozoodporno$¢ — 25 cykli zamrazania i rozmrazania,
. wytrzymatosc na sciskanie:
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- ksztaltki petne - nie mniejsza niz 15 Mpa,
- ksztalttki drazone wysokosSci do 240 mm — nie mniejsza niz 13 Mpa,
- ksztattki drazone wysokosci do 450 mm — nie mniejsza niz 11 Mpa.

2. 4. Bloczki betonowe z betonu zwykiego

Wymagania:
. kiasa 10,
. nasigkliwosc

o wyroby z betonu zwyklego — 5% - dla elem. nieostonigtych przed czynnikami

atmosferycznymi, 9 % - dla elem. ostonietych,

. wyroby z betonu lekkiego — 20% dia elementow nieostonietych, 25% dla elem.

ostonietych,
. mrozoodporno$é — 25 cykli Zzamrazania 1 odmrazania.

. wymiary 240x140x380 mm lub 240x120x380 oraz 250x250x65, 250x120x140,

250x250x140, 380x250x140 mm.
2.5. Cegta petna, klasy 10. Wymagania wg PN-B-12050:1996

. wymiary 1=250 mm, =120 mm, h=65 mm,

) masa 3,3-4,0 kg,

) cegla petna powinna odpowiadac aktualnej normie panstwowej,

. dopuszczalna liczba cegiet potdwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym
peknigciem przechodzacym przez calg grubo$¢ cegty o diugosci powyzej 6 mm,
nie moze przekraczac dla cegly - 10%,

) nasiakliwo$¢ nie powinna przekracza¢ 24 %,

. wytrzymato$c na $ciskanie 10,0 Mpa,

. wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK,

. odporno$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona Zz wysOoKkosci

1,5 m na inne cegly nie rozpadta sie,

) odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania

_ brak uszkodzen po badaniu.
2.6. Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

. wymiary | =250 mm, s = 120 mm, h =65 mm,
o masa 4,0-4,5 kg,

) dopuszczaina ilos¢ cegiet potowkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet

badanych,
) nasigkliwo$¢ nie powinna byé wigksza od 16%,
. odpornosc na dziatanie mrozu jak dla cegty kiasy 10 MPa,

. odpornosc na uderzenie powinna byc taka, aby cegta upuszczona z Wys
15 m na inne cegty nie rozpadfa sie na kawatki: moze natomiast wystgpic
wyszczerbienie lub jej peknigcie. llogé cegiet nie speniajacych powyzszego

wymagania nie powinna by¢ wigksza niz:
- 2 na 15 sprawdzanych cegiet
- 3 na 25 sprawdzanych cegiet
- 5 na 40 sprawdzanych cegiet.

2.7. Belki nadprozowe typu L-19/N i L-19/D

Charakterystyka belek:
o wysokos¢ - 19 cm
. szerokosc¢ - 9 cm

o grubosc - 6 cm,
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3 diugoéci wymaganych belek L-19/D-120, L-19/N-120, L-19/D-150, L-19/N-210, L-
19/D-240.

Wymagania.

Belki winny-by¢é wykonane zgodnie z projektem.

Tolerancje wymiarowe.

Odchytki od wymiarow projektowanych nie powinny przekraczac: W dfugosci do 6 mm;
w wysokosci do 4 mm; W grubosci do 3 mm.

Dopuszczalne wady i uszkodzenia.

skrzywienie belki w poziomie — do 5 mm

skrzywienie belki w pionie — nie dopuszcza sie

szczerby i uszkodzenia krawedzi — gtebokosc: do 5 mm

dtugosé: do 30 mm

ilo$¢: 3 szt/mb. .

Klasa odpornosci ogniowe; B

Sktadowanie

Belki nalezy sktadowac na rownym podiozu, na podkiadkach grubosci co
najmniej 80 mm utozonych poziomo w odleglosci 1/5 dtugosci od ich koncow.
Nastepne warstwy uktada¢ na podkladkach umieszczonych nad podktadkami
dolnymi. Liczba warstw nie wigksza od 5.

o Transport

Belki moga by¢ przewozone tylko w pozyciji poziomej, stopka w pofozeniu
dolnym, réwnolegle do kierunku jazdy i zabezpieczone przed przesuwaniem.
Transport powinien odbywac sig zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy sprawdzi¢  stan
fundamentow, kompletnosc i stan reperow wytyczajacych osie i linie odniesienia
rzednych obiektu.

Zaprawy budowlane cementowe i cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zapraweg nhalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po je przygotowaniu . ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac cement portlandzki z dodatkiem
suzla lub popiotow lotnych 25 | 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura. Otoczenia w ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza
niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub
gaszone W postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore
powinno tworzy¢ jednolitg | jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna
i zanieczyszczen obcych.

Skiad objetosciowy - Zapraw nalezy dobierac doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Transport.

Wyroby budowlane do robot murowych moga by¢ przewozone réznymi $rodkami
transportu. Przewozi sie je luzem, ale bezpieczniej jest na paletach. Wyroby na
paletach taduje sie i roztaduje mechanicznie. Palety nalezy ustawiaé scisle jedna obok
drugiej, rbwnomiernie na catej powierzchni, miedzy burtami pojazdu transportowedo,
a paletami trzeba -achowa¢ odpowiedni dystans. Zatadunek i wytadunek wyrobow
luzem odbywa sig recznie. Wyroby nalezy uktada¢ $cisle jeden obok drugiego,
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dtuzszym bokiem w kierunku jazdy. Wysokos¢ tadunku nie moze przekraczac
wysokoséci burt pojazdu.

Sktadowanie wyrobow,

Elementy licowe moga by¢ przechowywane na zewnatrz, ale powinny by¢
zabezpieczone przed zawilgoceniem. Materiaty powinny by¢ zafoliowane na paletach
ustawionych na rownym ‘podiozu. Od gory palety powinny by¢ nakryte przenosnymi
daszkami. .

Cement i wapno zaleca sig przechowywac w workach zamknigtych i zabezpieczonych
przed wilgocia magazynach.

Kruszywa moga by¢ skiadowane na wolnym powietrzu, ale tylko i wytacznie na terenie
suchym i odwodnionym.

Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
Transport

Materiaty i elementy moga. pyé przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukciji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci. '

Wykonanie robot
Wymagania-ogolne:

1. Mury nalezy wykonywac warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i
grubosci spoin, do pionu i sznura, Z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do
odsadzek, wyskokow i otworow.

2. W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywac mury noéne. Scianki dzialowe
grubosci nizej | cegly nalezy murowaé nie wczesniej niz po zakonczeniu scian
gtéwnych.

3. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich diugosci. W miejscu
potagczenia murow wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowaé strzepia
zazebione koncowe

4. Cegly uktadane na zaprawie powinny byé czyste i wolne od kurzu. Przy
murowaniu- cegta sucha, zwlaszcza W okresie “letnim, nalezy cegty przed
utopieniem w murze polewac lub moczy¢ w wodzie.

5. Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem
murow

6. Mury grubosci mniejszej niz | cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze
powyzej 0°C.

7. W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn,
wierzchnie warstwy muréw powinny byc zabezpieczone przed szkodliwym
dziataniem czynnikow atmosferycznych (np. przez przykrycie folia lub papa).
Przy wznawianiu rob6t po dluzszej przerwie nalezy sprawdziC stan techniczny
muréw, tacznie ze zdjeciem wierzchu warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

8. zaprawy stosowane do murowania powinny miec konsystencje gestoplastyczna
w granicach zagtebienia stozka pomiarowego 6-8 cm.
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5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

9 Grubo$é spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12 mm, a spoin
pionowych 10 mm.

10. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosi¢: dla spoin poziomych +5 i -2
mm, a dla spoin pionowych - 5 mm.

Mur z pustakéw ceramicznych

Przy wznoszeniu muréw z pustakow ceramicznych nalezy stosowa¢ ogolne zasady
wiazania"cegi‘e{; Minimalne przesunigcie spoin poprzecznych wWynosi 50 mm. Sciany
nalezy wymurowac na zwykle spoiny.

Zuzycie zaprawy dla muru grubosci:

o - 30 cm— 20 I/m2,

. -25cm—161/m2,

) -11,5 cm— 7.1/m2.

Mury z bloczkow betonowych

Mury z bloczkow betonowych wykonuje sig wediug tych samych zasad co mury
z cegiet ceramicznych.

Spoiny:12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna
przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,10 mm w spoinach pionowych podtuznych i
poprzecznych; przy czym grubos¢ maksymaina nie powinna przekracza¢ 15 mm, a
minimaina 5 mm.

Spoiny powinny by¢ wypetnione zaprawa. W écianach przewidzianych do tynkowania
nie nalezy wypetniac zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Mur z cegiel silikatowych

Zasady wigzania murow z cegiet silikatowych sa identyczne jak w przypadku wigzania
muréw z cegiet ceramicznych. Mury z blokow silikatowych _sg wykonywane wg tych
samych zasad co mury z pustakow ceramicznych. ‘

Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne wg normy PN:89/B-10425

Przewody dymowe i wentylacyjne nalezy wykonywaé z cegly petnej co najmniej klasy
15.

Otwory okienne i drzwiowe

Stolarka moze by¢ przymocowana tylko do jednej z warstw murowych (w przypadku
scian warstwowych — przewaznie do warstwy wewnegtrznej). Otwory w $cianach
murowanych nalezy przekry¢ nadprozami.

Nadrproza z belek prefabrykowanych typu "L-19/N"

Nadproza z belek prefabrykowanych typu "L-19/N" montuje- sig rownoczesnie ze
wznoszeniem murow. )

W écianach zewnetrznych obcigzonych stropami montaz nadprozy powinien odbywac
sie w nastgpujacy sposob:

na wyrownanych i spoziomowanych powierzchniach muru uklada sie poszczegdlne
belki nadproza typu "N" dla odpowiedniego otworu okiennego. Belki uktada sig na
podporach na zaprawie cementowe].

Uktadanie belek nadprozowych nalezy rozpocza¢ od skrajnej zewngtrznej belki
a nastepnie na poziomie 4 - 5 cm wyzszym pozostate elementy zgodnie z zasadami
uktadania belek. Po utozeniu belek prefabrykowanych na murach nalezy w nadprozu
utozy¢ ocieplenie ze styropianu lub gazobetonu. Po wykonaniu tych CZynnosci
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nadproze wypeinia sie betonem. Oblicowanie wewn. strony nadproza wraz
z ociepleniem wykonuje sie po utozeniu stropu i wykonaniu wienca.

przed przystapieniem do ukladania stropu skrajng wewnegtrzng belke typu "L 19"
obciazong bezposrednio stropem nalezy podstemplowad.

Stemplowanie nalezy wykonac w ten sposob, aby odlegtosé od skrajnej podpory do
punktu podparcia nie przekraczata 25 cm. Stemple moga by¢ drewniane lub z rur
stalowych.

Po wykonaniu powyzszych czynno$ci mozna przystapi¢ do uktadania stropu
prefabrykowanego lub betonowania stropu wylewanego.

Stemplowania skrajnej belki wewnetrznej mozna nie wykonywa¢ w przypadku
uktadania stropu.na ryglach. Po utozeniu stropu betonuje sie wience.

Przy stropach wykonywanych na mokro wieniec betonuje sie razem ze stropem.
Wieniec zbrojony jest géra i dotem po 2 &r. 10: marka betonu w wiencu C20/25.

Po stezeniu wienca, lecz nie wczesniej niz 7 dniach w warunkach normalnego
dojrzewania, mozha usung stemplowanie nadproza. \

po zwigzaniu wienca wykonuije sig sciany i mury podokienne nastgpnej kondygnacji.

o

Kontrola jakoSci

6.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

) sprawdzenie zgodnosci  klasy oznaczonej na--cegtach z zamowieniem
i wymaganiami stawianymi w dokumentacii technicznej,

. proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

o wymiarow i ksztattu cegty,

o liczby szczerb i pekniet,

o odpornosci na uderzenia,

) przetomu ze zwroceniem szczegolnej uwagi na zawartos¢ margla.

W przypadku niemoznos$ci okreslenia jakoséci cegly przez probe dorazng nalezy ja

podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpornosci na dziatanie

mrozu).

6.2. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke
i konsystencig W sposéb podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbiorow materiatow
i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchylki wymiaréw dla murow przyjmowac wg ponizszej tabeli.

Lp. Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki mm
mury mury
| 2 3 4
| Zwichrowania i skrzywienia: 3 6
- na | metrze dlugosci 10 20

- na catej powierzchni

2. Odchylenia od pionu 3 6
- na wysokosci I m 6 10
- na wys. kondygnacji 20 30
- na catej wysokosci

3. Odchylenia kazdej warstwy I 2
od poziomu 15 30
- na | m diugosci
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4. QOdchylenia gornej warstwy I 2
od poziomu 10 20
- na | m dtugosci
5. Odchylenia wymiarow +6,-3 +6,-3
otwordow w swietle o +15,-! +15,-!
wymiarach; +10,-5 +10,-5
do 100 ¢m szeroko$¢ +15,-10 +15,-!
wysokos$¢
ponad 100 cm szerokos¢
wysokos$¢

8.1.

10.

Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robot jest:

o dla wykonania $cian nadziemnych — 1 m2 muru o odpowiedniej grubosci,

o dla scian fundamentowych — m3.

llos¢ robot okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbioér robot

_ Odbior robot budowlanych

Odbior robot murowych powinien sig odby¢ przed wykonaniem tynkdéw i innych
wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowic¢ nastepujace dokumenty:

. dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,
protokoty odbioru poszczegolnych etapow robot zanikajacych,

protokdty odbioru materi atow i wyrobow, '

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem
budynkoéw

Wszystkie roboty objete niniejszg specyfikacja podlegaja zasadom odbioru
roboét zanikajacych.

Podstawa platnosci

Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

o dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy

. wykonanie $cian i otworow,

o ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,

o uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

Przepisy zwigzane

PN-EN 197-1:2012 Cement -Czegsé 1.7 Skiad, wymagania i kryteria
zgodnosci  dotyczace cementdw powszechnego
uzytku

PN-B-30010:1990/Az3:2002 Cement portiandzki biaty

PN-EN 459-1:2010 Wapno budowlane - Czesc¢ 1: Definicje, wymagania

i kryteria zgodnosci
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PN-EN 459-2:2010

PN-EN 459-3:2011

PN-EN 13139:2003/AC:2004
PN-EN 206-1:2003/A2:2006

PN-EN 1008:2004

PN-EN 413-1:2011

PN-EN 413-2:2006

Wapno budowlane - Czgs¢ 2: Metody badan
Wapno budowlane - Czgs$¢ 3: Ocena zgodnosci
Kruszywa do zaprawy

Beton - Czes¢ 1. Wymagania, wlasciwosci,
produkcja i zgodnos¢
Woda zarobowa do( betonu - Specyfikacja

pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesow produkcji-betonu

Cement murarski - Cze$é 1: Sktad, wymagania
i kryteria zgodnoSci

Cement murarski - Cze$¢ 2: Metody badania
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4. KONSTRUKCJE STALOWE
L 1. WSTEP
L 1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem | niniejszej  szczegolowe; specyfikacji | technicznej sg wymagania
: dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowych.
h 1.2. Zakres stosowania SST
_ Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
L i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot wymienionych w SST
L Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie i montaz konstrukciji stalowych, wystepujacych w obiekcie
. przetargowym.
- 1.4. Okreslenia pods@wowe ‘
Okreslenia podane w-niniejszej SST s3 zgodne z obawigzujacymi odpowiednimi
L normami i wytycznymi.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
L Wykonawca Ttobot- jest odpowiedzialny za jakosc¢ wykonania robot, ich zgodnos$c
z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Materialy
L 2.1. Wymagania ogdine
| Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg by zgodne
L z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji projektowe.
Do wykonania rob6t moga byé stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki
L okreslone w:ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U.
7 2003 r. Nr 201, poz. 2016, z pozZniejszymi zmianami), ustawie z dnia 16 kwietnia
' 2004 r. 0 wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), ustawie z dnia 30
L' sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360,
z pdzniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez Ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materiaty stosowane do wykonywania elementow konstrukcji stalowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10050:1989 i PN-EN 1993-
2:2010/Ap1:2010 Eurokod 3 oraz warunkach technicznych.
2.2. Wymagania szczegétowe

o stal profilowa S335J2 — konstrukcja gtéwna,

o stal profilowa S235JR — stezenia potaciowe i scienne,

o stal S350GD - ptatwie.

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementow konstrukcji stalowych
powinna odpowiadac wymaganiom norm powyze]j przytoczonych oraz norm: PN-EN
10020:2003, PN-EN 10027-1:2007, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:2009,
PN-EN 10079:2009, PN-EN 10204:2006.
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2.3.

24.

2.5.

2.6.

3.1.

Wszystkie elementy stalowe wykonywane na prefabrykaciji nalezy zabezpieczyC przez
cynkowanie ogniowe O grubosci powtoki 40pm. Platwie majg posiada¢ powitokg
cynkowa w klasie Z275.

Wszystkie produkty ~do wykonywania konstrukgcji stalowych muszg odpowiadac
nastepujgcym wymaganiom:

o mie¢ atesty hutnicze i za$wiadczenia odbioru,

. mieé trwate ocechowanie,

. mie¢ wybite znaki cechowe.

Laczniki

Sruby, nakretki, nity, kotwy i inne akcesoria do taczenia konstrukciji stalowych powinny

odpowiadaé wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, a ponadto:

. ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN iSO 4014:2011,

o nakretki powinny-odpowiadac wymaganiom obowigzujgcych norm,

. podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN SO 887:2003, PN-EN
ISO 10673:2009, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018,

. nity powinny odpowiadac’; wymaganiom obowigzujgcych norm,

) kotwy muszg posiadac Aprobaty Techniczne. '

Wszystkie faczniki — sruby, kotwy — ocynkowane.

Materialy do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadac wymaganiom

normy: PN-EN I1SO 544:2011, a ponadto:

) elektrody powinny odpowiadac wymaganiom normy: PN-EN ISO 6847:2005

o drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN ISO
21952:2009,

) topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadac wymaganiom norm: PN-
EN 760:1998 oraz PN-67/M-69356.

Rury stalowe — tuleje ochronne
Rury stalowa $r. 76,1x3,6mm. Dlugo$¢ wedtug projektu technicznego.
Skiadowanie materiatéw i konstrukcji

Elementy konstrukcji stalowych i materialty dostarczone na budowg powinny byc¢
wyladowywane dzwigami. Elementy cigzkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za
pomoca, zawiesi | usztywni¢ przed odksztatcaniem. Elementy uktadaé w sposob
umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu skfadowania nalezy rejestrowac
konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowac: i uktada¢ na wyznaczonym
miejscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi
w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie oraz oczyszczaé i naprawiac powstate w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia. 7

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych
przed zawilgoceniem.

t aczniki sktadowac w magazynie w oryginainych opakowaniach lub skrzynkach.

Sprzet

Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciagarek, dzwignikow,
podnosnikow i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajace przepisom ©O dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz
z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploataciji.
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3.2. Sprzet do roboét spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie zlaczy zgodnie

z technologiq spawania.i dokumentacjg konstrukcyjna.

Spadki napigcia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

o spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od
wptywow atmosferycznych

o sprzet pomocniczy  powinien by¢ przechowywany w zamykanych
pomieszczeniach.

. stanowisko robocze powinno byé urzadzone zgodnie z przepisami bhp
i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, oswietlone
z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do polgczen na éruby
Do scalania elementdéw nalezy stosowac dowolny sprzet.
4, Transport

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.4.

5. Wykonanie rob6t

5.1. Ciecie

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziorow, zuzla,
naciekow

i rozpryskow metalu po cigciu.

Miejscowe nierownosci zaleca si wyszlifowac.

r*r“”r‘*r"""'*r‘-“r"'r"'r-'!"“r""r“"’

5.2. Prostowanie i giecie

- Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace
granicznych temperatur oraz promieni prostowania i gigcia.
W wyniku tych zabiegow w odksztalconym obszarze nie powinny wystapic rysy
i peknigcia.

5.3. Skiadanie zespotow

5.3.1. Czesci do skiadania

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co
najmniej w miejscach, ktére po montazu beda niedostgpne. Stosowane metody
i przyrzady powinny zagwarantowac dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotow

5.3.2. Potaczenia spawane

1. Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny byc¢
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac
rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem. Kat ukosowania, potozenie i
wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sig wedtug
wiasciwych norm spawalniczych. Szczeling miedzy elementami
o nieukosowanych brzegach stosowac nie wigkszg od 1,5 mm.

[
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2. Wykonanie spoin

Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej

) 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sig grubos$c mniejsza:

) 5% — dla spoin czotowych

. 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza sig miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza sie

w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i

nawisy lica.

3. Wymagania dodatkowe takie jak:

) obrébka spoin

o przetopienie grani

o wymagana, technologig spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika
budowy.
Zalecenia technologiczne

. spoiny sczepne .powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne

. wady zewngtrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast
pekniecia, nadmierng ospowatosc¢, braki przetopu, pecherze nalezy usuna¢ przez
szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

&

5.3.3. Polaczenia na $ruby

o dtugo$é¢ sruby powinna byc¢ taka aby mozna byfo stosowac mozliwie najmniejsza
liczbe podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w
otwor glebiej jak na dwa zwoje.

. nakretka i feb $ruby powinny bezposrednio lub przez podkiadke doktadnie
przylegac¢ do taczonych powierzchni.

o powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed
montazem pokry¢ warstwa smaru.

. sruba w otworze nie powinna przesuwac sig ani drgaé przy ostukiwaniu miotkiem

kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji stalowych

5.4.1. Montaz
Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja projektowa i przy udziale srodkow,
ktore zapewnig  osiggnigcie projektowane;j wytrzymatosci i statecznosci, ukfadu
geometrycznego i wymiarow konstrukgji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementow uprzednio zmontowanych.
Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow powstate
podczas transportu i sktadowania.

5.5. Montaz tulei ostonowych wykonaé wedtlug projektu technicznego.

6. Kontrola jako$ci robot

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegaja odbiorowi.



N EE B B S EE B

€

N N N .

—

r——

¢id

PROINSBUD

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

KONSTRUKCJE

Inwestor: Gmina Staszow; ul. Opatowska 31; 28-200 Staszow

10.

Obmiar robét

Jednostkami obmiaru jest masa gotowej konstrukcji w tonach lub kilogramach.
Obramienia z katownika oblicza si¢ w metrach biezacych.
Montaz podpor oblicza sig w sztukach.

Odbior robot

Wszystkie roboty objete podlegaja zasadom odbioru robot zanikajgcych.

Podstawa ptatnosci

Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Przepisy zwigzane
PN-B-06200:2002

PN-EN ISO 544:2011

PN-EN ISO 6847:2005
PN-EN ISO 17637:2011
PN-M-69011:1978

PN-EN SO 21952:2009

PN-EN 760:1998

PN-M-69356:1967
PN-EN ISO 887:2003

PN-EN ISO 10673:2009

PN-M-82008:1977
PN-M-82009:1979
PN-M-82018:1979
PN-ISO 1891:1999
PN-EN ISO 4014:2011
PN-EN 10020:2003
PN-EN 10027-1:2007
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10021:2009
PN-EN 10079:2009
PN-EN 10204:2006

PN-EN 1993-2:2010/Ap1:2010

Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki
i odbioru.

Materiaty dodatkowe do spawania - Warunki techniczne
dostawy spoiw i topnikow - Typ wyrobu, wymiary,
tolerancije i znakowanie

Materiaty dodatkowe do spawania - Wykonanie stopiwa do
analizy skladu chemicznego

Badania nieniszczaqce zlgczy spawanych -
wizualne ztaczy spawanych

Spawalnictwo - Zlacza spawane w konstrukcjach
stalowych - Podziat i wymagania

Materiaty dodatkowe do spawania - Druty elektrodowe,
druty, prety i stopiwa do spawania tukowego w ostonie
gazu stali odpornych na petzanie — Klasyfikacja

Materiaty dodatkowe do spawania - Topniki do spawania
tukiem krytym - Oznaczenie

Topniki do spawania zuzlowego ‘

Podktadki okragte ogolnego stosowania do $rub, wkretow i

wykonania

Badania

nakretek metrycznych - Dane ogodine

Podktadki okragte do srub z podkiladka - Szereg maty,
normalny i duzy.Klasa doktadnosci A

Podktadki sprezyste

Podktadki klinowe do dwuteownikow

Podkfadki klinowe do ceownikow

Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria — Terminologia

Sruby z tbem szesciokatnym - Klasy doktadnoéci A i B
Definicja i klasyfikacja gatunkow stali

Systemy oznaczania stali - Cze$¢ 1: Znaki stali

Systemy oznaczania stali - System cyfrowy

Ogolne warunki techniczne dostawy wyrobow stalowych
Terminologia wyrobdw stalowych

Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentow kontroli.
Eurokod 3 - Projektowanie konstrukcji stalowych --
Czesé 2: Mosty stalowe
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5.

1.1.

1.2

1.3.

1.4.

1.5.

KONSTRUKCJE DREWNIANE

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej -~ szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji drewnianych.

Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na_celu wykonanie i montaz konstrukcjidrewnianych wystepujacych
w obiekcie; tj. wykonanie i montaz konstrukcji dachowe.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w_niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i-wytycznymi.

Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania rob6t, ich zgodnos¢
z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

. Drewno

Do konstrukcji drewnianych stosuje sie drewno iglaste zabezpieczone przed
szkodnikami biologicznymi i ogniem.

Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowac zgodnie z instrukeja ITB — Instrukcja
techniczna w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed
szkodnikami biologicznymi i ogniem.

Preparat musi. by¢  przeznaczony do impregnagiji drewna budowlanego

przeznaczonego do wnetrza budynkow, w tym wigzby dachowej. Na zewnatrz moze

by¢ stosowany bez kontaktu z gruntem, w warunkach ochrony zaimpregnowanych

powierzchni przed oddziatywaniem wody i opadéw atmosferycznych powodujgcych

jego wymywanie.

Dla robot wymienionych w punkcie 1.3 nalezy zastosowac drewno klasy C24,

wedtug nastepujacych norm panstwowych:

o PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi.

. PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. = Obliczenia statyczne
i projektowanie.

Krzywizna podituzna

. ptaszczyzn 30 mm — dla grubosci do 38 mm-10 mm — dla grubosci do 75 mm
o bokéw 10 mm — dla szerokosci do 75 mm 5 mm — dla szerokosci > 250 mm
Wichrowatos¢ 6% szerokosci

Krzywizna poprzeczna 4% szerokosci

Rysy, falisto$¢ dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szerokosci elementu.
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Nierowno$¢ ptaszczyzn — ptaszczyzny powinny byc wzajemnie réwnolegte, boki
prostopadte, odchylenia w granicach odchyiek.
Nieprostopadio$¢ niedopuszczalna.

2.1.1. Wilgotnos¢ drewna

Wilgotno$é drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosi¢ nie
wiecej niz:

dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%

dla konstrukgji chronionych przed zawilgoceniem — 20%:

2.1.2. Tolerancje wymiarowe tarcicy

odchytki wymiarowe bali jak dla desek

odchytki wymiarowe fat nie powinny by¢ wigksze:

a) dlafat o grubosci do 50 mm:

w grubosci: +1 mm'i—1 mm dla 20% ilosci

w szerokosci: - +2 mmi—1 mm dla 20% ilosci

b) dla tat o grubosci powyzej 50 mm:

) w szerokosci: ~ +2 mm i —1 mm dla 20% ilosci

. w grubosci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilosci

4. odchytki wymiarowe krawedziakow na gruboséci i szerokosci nie powinny by¢
wigksze niz +3 mmi -2 mm.

5. odchytki wymiar. belek na grubosci i szerokosci nie powinny byé wigksze niz +3

mm i —2 mm.

2.2. Laczniki

1. Odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wigksze:

o w dtugosci: do + 50 mm lub do —20 mm dla 20% iloSci
. w szerokosci: do +3 mm lub do —1Tmm

. w grubosci: do #1 mm lub do =1 mm

2.

3.

2.2.1. Gwozdzie
Nalezy stosowaé: gwozdzie okragte wg BN-70/5028-12
2.2.2. Sruby

Nalezy stosowac:
Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN — 1SO 4014:2002
Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121

2.2.3. Nakretki:

Nalezy stosowac:
Nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002
Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.

2.2.4. Podkiadki pod sruby
Nalezy stosowa¢: Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010
2.2.5. Wkrety do drewna

Nalezy stosowac:

Whkrety do drewna z tbem szesciokatnym wg PN-85/M-82501
Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503
Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505
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2.2.6. Srodki ochrony drewna

2.3.

24.

Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajace przed dziataniem
ognia powinny by¢ stosowane wylgcznie $rodki dopuszczone do stosowania decyzjg
nr 2/ITB-ITD/87 z 05.08.1989 r.

Srodki do ochrony przed grzybami i owadami

Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i plesnieniem

Srodki zabezpieczajace przed dziataniem ognia.

Skladowanie materiatéw i konstrukgcji

. Materialy i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podtozu
utwardzonym lub odizolowanym od elementéw warstwg folii.Elementy powinny
by¢ sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w taki
sposdb aby nie powodowaé ich deformaciji. Odlegtos¢ sktadowanych elementéw
od podtoza nie powinna by¢ mniejsza od 20 cm.

. taczniki i materialy do ochrony drewna nalezy skiadowaé w oryginalnych
opakowaniach W zamknigtych pomieszczeniach magazynowych,
zabezpieczajacych przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

Badania na budowie

Kazda partig materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inzyniera.

Materialy uzyskane z rozbiorki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje
Inzynier.

Odbiér materiatdow z ewentualnymi zaleceniami szczegétowymi potwierdza Inzynier
wpisem do dziennika budowy.

Sprzet

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ dowolnego sprzetu.

sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
stanowisko robocze powinno byé urzadzone zgodnie z przepisami bhp
i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, oswietlone
z dostateczna wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

Transport -

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.3.
Wykonanie robét

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng przy udziale srodkow,
ktore zapewnig osiagniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego
i wymiaréw konstrukcji.

Kontrola jakosci robé6t

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegajg odbiorowi.
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7. Obmiar robét
Jednostkami obmiaru sg ilos¢ m3 wykonanej konstrukcii.
8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajgcych.
9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sig za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje
wszystkie czynnosci wymienione w SST.
10. Przepisy zwiazane

PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy
ogolne dotyczace tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy
ogdlne wspolne dla drewna okragtego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami
wytrzymatosciowymi.,

PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

PN-ISO 8991:1996 System oznaczenia czgsci ztgcznych.
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ROBOTY DEKARSKIE | BLACHARSKIE
Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem’ niniejsze] szczegotowej specyfikacji~ technicznej . sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru pokry¢é dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.

Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umoziiwiajace
i majace na celu wykonanie:

pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementami wystajacymi ponad
dach.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

Blacha trapezowa
Blacha trapezowa TR50/260 gr. 0,7mm.
Blacha ocynkowana

Blacha ocynkowana, powlekana ptaska gr. 0,65 mm — obrébki-blacharskie, parapety
zewnetrzne.

Rynny i rury spustowe

Rynny PCV ér. 12 cm,

Rury spustowe PCV ér. 10 cm.

Musza charakteryzowaé sig wysoka odpornoscia na uszkodzenia mechaniczne.
Produkowane ze stali najwyzszej jakosci, ocynkowanej powlekanej obustronnie
poliuretanem (50 um). Pofaczenia rynien ze soba oraz naroznikami przy pomocy
ztaczki rynnowej z uszczelka.

W wiacie nalezy zamontowac rynny stalowe, potokragte i kwadratowe. Rynny z blachy
aluminiowej, $rednicy odpowiednio 150 mm, koryto w rozwinigciu 50 cm.

Materiaty dodatkowe

Wkrety z tbem ptaskim do mocowania blachy trapezowej
Welna mineralna gr. 20 cm do izolacji cieplnej — wg. SST-K-2.7.
) Folia paroprzepuszczalna — wg SST-K-2.7.
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2.5. Swietlik fukowy

tukowy, kalenicowy o wymiarach 2400x81210 mm na kazdej kalenicy ze szczelinami
wentylacyjnymi z obu stron na catej dlugosci pasma swietlikow z piyt poliweglanowych
10 lub 16mm. Konstrukcja $wietlika aluminiowa.

Sprzet
Roboty _moZna wykonywac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu-sprzetu.
Transport i sktadowanie

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas
transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.

Blacha powinna by¢ transportowana i skladowana w arkuszach utozonych na ptask.
Przewozac blachy nalezy bezwzglednie zabezpieczyé je przed przesuwaniem
I zamoczeniem (blachy ocynkowane i aluzynkowane). Roztadunek powinien by¢
przeprowadzony speCJallstycznym sprzetem lub przez odpownaqu ilo§¢ osob tzn.
przy dtugich arkuszach (ok. 6 mb) powinno uczestniczyé 6 oséb, po 3 z kazdej strony.
Nie wolno ciagna¢ jednego' arkusza po drugim ani po ziemi. W przypadku powstania
otar¢ i zadrapan nalezy zamalowa¢ je farbg zaprawkowa; Najodpowiedniejszy jest
roztadunek w opakowaniach producenta przy uzyciu urzadzen mechanicznych. Blachy
sktadowane w pakietach i kregach nie mogq byc przechowywane na wolnym
powietrzu lub w pomieszczeniach narazonych na dziatanie wilgoci i zmiennych
temperatur. Szczegblng uwage nalezy zwréci¢ na roztadunek w warunkach zimowych
I magazynowanie. w ogrzewanych magazynach. Na- skutek znacznej roéznicy
temperatur pomigdzy blachami wytrgca sie woda, ktéra prowadzi do powstania
odparzen. Blachy powinno sig¢ przechowywa¢ w suchych i przewiewnych
pomieszczeniach.

Paczek nie wolno uktada¢ bezposrednio na ziemi, lecz na klockach o wysokosci okoto
20 cm.

Blachy zamoczone w czasie transportu lub skladowane w nieodpowiednich warunkach
nalezy wysuszyc¢, nastepnie przetozy¢ arkusze odpowiednimi przektadkami - tak, aby
umozliwi¢ swobodng cyrkulacje powietrza. Po wysuszeniu blachy ocynkowane
(aluzynkowe) ‘nalezy przejrze¢ i pokry¢ warstwg oleju konserwujgcego. Blachy
przeznaczone do dituzszego sktadowania nalezy przejrzeé¢, a blachy ocynkowane
(aluzynkowe) pokry¢ warstwa oleju konserwujgcego.

Wykonanie robot

. Pokrycie dachu blacha trapezowa

1. Blachy trapezowe nalezy mocowac¢ do ptatwi tgcznikami ptaskimi. llo§¢ mocowan
powinien okreslac projekt techniczny. Jezeli tego nie podaje nalezy przyjmowac,
Zze w pasach krawedziowych - ktore wg PN-77/B-02011 wynoszg od 1-2m - ilo$¢
mocowarn powinna wynosi¢: min. 8 szt./m2, a w strefach $rodkowych: min.
5szt./m2.

2. Kierunek montazu powinien by¢ zawsze przeciwny do kiefunku wiatru najczesciej
wiejgcego w danej okolicy.

3.  Mocowanie blach trapezowych na zaktadach poprzecznych powinno by¢ na
kazdej “dolnej fali” na dtugosci zakiadu.

4. taczenie na kazdej fali jw. powinno by¢ réwniez na tatach: przyokapowej
i przykalenicowe;.
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5. Blachy trapezowe o wysokosci powyzej 35mm powinny byé taczone w “gérnej
fali” na potaczeniach wzdtuznych min. co 60cm. )

6. Blachy trapezowe montuje sie na pofaci dachowej w taki_sposob by tworzyly
z linig okapu kat prosty (90°).

7. Linia okapu, ktora wyznaczamy przy pomocy linki lub’listwy oporowej stanowi
zawsze.‘bazg do ktadzenia kolejnych arkuszy blach. Wszelkie btedy potaci
dachowych eliminujemy przykrywajac wszystkie krawedzie dachu obrébkami
blacharskimi.

Uwagi dodatkowe

1. Do cigcia blach stalowych ocynkowanych i stalowych ocynkowanych pokrytych
powlokami organicznymi nalezy stosowa¢ nozyce reczne Ilub mechaniczne
wibracyjne lub- skakankowe. Zabrania sie uzywania narzedzi. powodujacych przy
cigciu uszkodzenie powierzchni ocynkowanej i powlekanej na skutek wydzielania
sig ciepta, t.j. szlifierki katowe.

2. Drobne (uszkodzenia powioki podczas montazu mozna zamalowac farbg
zaprawkowa. Powierzchnia musi by¢ oczyszczona z brudui ttuszczu.

3. Stalowe, wiory pozostajagce po wierceniu fgcznikéw musza byé usuniete za
pomocg miekkiej zmiotki, gdyz rdzewiejac powodujg uszkodzenia powierzchni
blach. Brud, ktéry powstaje w czasie pracy powinien by¢ usuniety za pomoca
zwyczajnych $rodkéw myjacych.

. Obrobki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielko$ci pochylenia potaci,

roboty blacharskie z blachy stalowej, ocynkowanej powlekanej mozna wykonywad
o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C,

robot nie mozna wykonywaé na oblodzonych podiozach.

Pasy nadrynnowe swymi krawgdziami muszg wchodzi¢ w rynny na 1/3 jej szeroko$ci.
Montuje sig je po zainstalowaniu orynnowania. Po montazu paséw nadrynnowych
mozna przystapi¢ do montazu pokrycia.

Wszelkie elementy o przekroju kotowym wystajace z dachu’ (rury wywiewne,
wywietrzniki itp.) nalezy uszczelni¢ kotnierzami uszczelniajgcymi.

Parapety zewnetrzne nalezy zamontowaé¢ po montazu stolarki okienne;.

. Rynny i rury spustowe

Montaz rynny rozpoczynamy od wyliczenia ilosci hakéw rynnowych. Maksymalna
odlegtos¢ migdzy nimi wynosi 1 m. W przypadku budynkéw dtuzszych niz 10m,
spadek rynny musi by¢ dwukierunkowy.

Haki rynnowe sg mocowane przy okapie 2 cm ponizej linii przediuzenia arkuszy
blachy. Aby utatwi¢ sobie ustawienie pierwszego haka mozna uzyé faty.

Haki rynnowe moga by¢ takze ustawiane za pomocag zyiki. Aby ja zamocowaé
wystarczy poluzowac srodkowy wkret mocujacy hak. Z drugiej strony okapu hak
rynnowy musi by¢ zainstalowany nizej. Nachylenie rynny powinno wynosi¢ 3-4 mm/m,
czyli np. na dtugosci 10 m réznica wysokosci bedzie wynosita 3-4 cm. Pozycje haka
mozna wymierzy¢ tasmag, Wczesniej nalezy oczywiscie sprawdzi¢, czy okap jest
poziomy.

Rury spustowe powinny znajdowac¢ sie w odlegtosciach od 12 do 20 metrow od siebie,
a przede wszystkim w narozach budynkéw i pod koszami dachowymi. Gdy dtugosé
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okapu nie przekracza 10 m wystarczajace jest zastosowanie jednej rury spustowe;,
gdy jest on diuzszy, lecz krotszy od 24 m stosuje sie dwie rury spustowe na koncach
rynny, albo jedna rurg spustowa umieszczong po $rodku okapu. Przekrdj rury
spustowej nie powinien by¢ mniejszy niz 75% przekroju rynny, a jej $rednica powinna
nie by¢ mniejsza od 10 cm, zazwyczaj stosuje sie 15 cm. Przyjmuje sie jednak, ze rura
spustowa jest w stanie odprowadzi¢ wode ze 150 m2 powierzchni dachu,

Rury spustowe powinny by¢ mocowane do écian uchwytami, rozstawionymi
w odstepach nie wiekszych niz 2 m

Montaz swietlika

Montaz swietlika wykona¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i wytycznymi
producenta.

Kontrola jakosci

Materiaty izolacyjne

Wymagana jakos¢ materiatéw pokrywczych powinna byé potwierdzona przez
producenta przez -zaswiadczenie o jakosci lub_ . znakiem  kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwno rzednym dokumentem.

Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatow powinien obejmowaé zgodnosé z dokumentacjg projektowa oraz
sprawdzenie wifasciwosci technicznych tych materiatéw z -wystawionymi atestami
wytworcey.

W przypadku zastrzezeri co do zgodnosci materiatu z za$wiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami
normy panstwowej.

Nie dopuszcza sig stosowania do robot materiatow, ktorych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialtdw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

Obmiar robét

Jednostkg obmiarowa robét jest:
o m2 pokrytej powierzchni,

. m2 wykonanych obrébek blacharskich z blachy,
o 1 mb wykonanych rynien lub rur spustowych,

lloS¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze:

Odbior roboét

Odbior podtoza

Badania podfoza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas
suchej pogody, przed przystapieniem do krycia potaci dachowych.
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8.2. Odbiér roboét pokrywczych

|
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czesciowych. Badania
w czasie odbioru czgsciowego nalezy przeprowadzaé dla tych robdt, do ktorych
dostep pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.
L Odbior czgsciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:
o podioza,
‘- . jakosci zastosowanych materiatow,
L ) doktadnosci wykonania poszczegolnych warstw pokrycia,
¢  dokfadno$ci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
L Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika
budowy. Badania korcowe pokrycia nalezy przeprowadzac po zakonczeniu robot, po
deszczu.
Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowia nastepujace dokumenty:
) dokumentacja techniczna,
) dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior czegsciowy podioza oraz
poszczegolnych warstw lub fragmentéw pokrycia,
) zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych
materiatdw,
. protokoty odbioru materiatéw i wyrobow.
Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia
I obrébek blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze
wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.1. Odbiér pokrycia z blachy

Wyglad zewnetrznego pokrycia ocenia sie przez ogledziny pokrycia i stwierdzenie
niewystepowania takich wad jak dziury i peknigcia oraz pomiary ewentualne;j
nieprostopadfosci szwow do okapu, odchylenia rabkéw lub zwojow od linii prostej i od
linii prostopadtej do okapu.

e e = {'_ [

taczenia i umocowania arkuszy sprawdza sie: w szwach prostopadtych i réwnolegtych
do okapu, na kalenicy, na narozach, korytach i koszach dachowych. Polega ono na
stwierdzeniu czy tgezenia’i u mocowania arkuszy sg zgodne projektem.

Nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ pokrycia w miejscach wybranych przez inspektora
nadzoru, szczegolnie narazonych na zatrzymywanie sie i przeciekanie wody, najlepiej
na ulewnym deszczu.

8.2.2. Odbior obrdbek blacharskich, rynien i rur spustowych.

Odbidr obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowag:

o sprawdzenie- prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych,

e  sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian,

o sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien,

. sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z wpustami.

Rury spustowe moga byé montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow
kanalizacyjnych.

W przypadku stwierdzenia usterek nie nadajacych sie do usunigcia, ale nie
wptywajacych na szczelnos¢ pokrycia, roboty blacharskie moga by¢ przyjete
z rownoczesnym odpowiednim procentowym obnizeniem wartosci robot.

r—
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9. Podstawa platnosci
Ptaci sig za ustalong ilo$¢ m2 wykonanego pokrycia i zadaszenia.
Ptaci sig za ustalong ilo§¢ m2 obrobki z blachy powlekanej wg. ceny jednostkowe;,
ktora obejmuje:
o przygotowanie,
) zmontowanie i umocowanie w podtozu, zalutowanie potaczen,
o uporzadkowanie stanowiska pracy.
Ptaci sig za ustalong ilo$¢ ,m” rynien i rur spustowych wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuije:
o przygotowanie,
) zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potgczen,
) uporzadkowanie stanowiska pracy.
10. Przepisy zwigzane

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowe; ocynkowanej
i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 517:1999 Prefabrykowane  akcesoria  dachowe. ~ Dachowe  haki
zabezpieczajgce
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1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.1.

2.2,

ROBOTY IZOLACYJNE
Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem- niniejszej szczegdtowe; specyfikacji- technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robot izolacyjnych.

Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy- specyfikacja, obejmujg wszystkie ‘czynnosci umozliwiajgce
i majace na celu wykonanie

) izolacji przeciwwilgociowej,

) izolaciji cieplne;j,

) wypetnien dylatacji.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacijg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

Wymagania ogdlne

Wszelkie materiaty ~do - wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych
powinny _odpowiada¢ wymaganiom zawartym w ‘normach panstwowych lub
swiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania
w budownictwie.

Materiaty izolacyjne powinny byé pakowane, przechowywane i transportowane
w sposéb wskazany w-normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

Materiaty

1. Dyspersyjna hydroizolacyjna masa asfaltowo-kauczukowa. Nie zawiera
toksycznych, lotnych i tatwopalnych rozpuszczalnikow organicznych, jest
bezwonna. Charakteryzuje sie bardzo dobrg przyczepnoscig do podiozy
budowlanych, wysoka odpornoscia na zmienne warunki atmosferyczne
i elastycznoscig -w szerokim zakresie temperatur od -30°C do +100°C
Orientacyjne zuzycie masy wynosi 0,8 — 1,1, kg/m? przy jednokrotnym
nanoszeniu warstwa o grubosci 1 mm.

2.  Folia paroprzepuszczalna.
3. Wetna-mineralna twarda do izolacji stropu,. gr. 20.cm.

4.  Folia budowlana izolacyjna gr. 0,3 mm.
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5. Papa zgrzewalna izolacyjna

Papa zgrzewalna modyfikowana SBS z tkaning szklang o gramaturze 200g/m2.
Parametry techniczne:

grubosé 5,2 mm,

wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu min. 2%,

odpornosé na dziatanie wysokiej temperatury +100°C,

odpornos¢ na dziatanie niskiej temperatury -20 °C.

Musi posiada¢ certyfikat, aprobate techniczng oraz atest higieniczny.

6. Materialy do wypetnienia szczelin dylatacyjnych
a)  sznur dylatacyjny polietylenowy,

b)  dwuskfadnikowa, elastyczna masa na bazie polisulfidow, do wypetiania
poziomych dylatacji; po petnym utwardzeniu preparat stanowi¢ musi
uszczelnienie o elastycznosci gumy, o wysokiej wytrzymatosci mechanicznej,
wodoszczelnosci i odpornosci na dziatanie wody; musi by¢ odporny na dziatanie
wody morskiej, roztworéw soli, benzyny, olejow mineralnych, jest odporny na
gnicie-i przerastanie korzeni; wymagania techniczne:

gestosc ok. 1,65 kg/dm3,

twardos¢ Shore'a A - 35sSh A,

odksztatcalnosé - > 80%,

zuzycie —wg karty technicznej produktu:

c)  szybkoschnacy, bezbarwny, rozpuszczalnikowy, jednosktadnikowym preparatem
gruntujacy oraz poprawiajacy przyczepnosé mas wypetniajacych dylatacie.

Wymagania: niska lepkos¢, gestosé (+20°C) - ok. 0,8 g/cm3.
Zuzycie: ok. 150+250 ml/m2 , ok. 10+20 ml/mb dylatac;ji.

7. Styropian ekstrudowany gr. 2 5 cm

Gestos¢ min. 30-40 kg/m3, odporny na dziatanie wilgoci, mfozoodporny, wysoka
wytrzymatos$c na sciskanie.

8.  Styropian odmiany EPS 70-040 — wymagania i wykonanie wg ST-K-3.1.

Sprzet

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu lub wg
wymagan producenta.

Transport

Masy uszczelniajagce nalezy transportowaé | przechowywa¢ w oryginalnych
opakowaniach, w suchych pomieszczeniach.

Wykonanie robét

. lzolacje przeciwwilgociowe

5.1.1.  Przygotowanie podktadu

Podktad pod- izolacje powinien byé trwaly, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie
dziatajace nan obcigzenia.
Powierzchnia pod izolacje z mas bitumicznych powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

5.1.2. lzolacja z emulsji bitumicznej
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5.3.

5.4.

5.5.

Wykona¢ $cisle wedtug wytycznych producenta produktu, zawartych w karcie
technicznej wyrobu.

Wypetnienie dylataciji

Wypetnienie dylatacji — wediug projektu technicznego oraz kart technicznych
produktow. '

Izolacje cieplne

Izolacje scian fundamentowych wykonaé wedtug ST-K-3.1.
|zolacje posadzki oraz stropu wykonac zgodnie ze sztukg budowlang oraz projektem
technicznym.

Folie paroprzepuszczalna

Folie paroprzepuszczalng nalezy uktada¢ na zaklad. Szczegotowy montaz wedtug
wytycznych producenta.

Wykonanie izolacji z papy zgrzewalnej

Roboty izolacyjne pawinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym, norma
PN-80/B-10240 i aprobatami technicznymi, instrukcjami producenta, specyfikacjg
techniczng i przedmiarem; do wykonywania robot mozna przystapi¢ po sprawdzeniu
zgodnosci podioza z wymaganiami szczegotowymi dla danego rodzaju podtoza oraz
zgodnosci  ze specyfikacjg techniczng  materiatéw izolacyjnych i sprzetu do
wykonywania izolacji, szeroko$¢ zaktaddw arkuszy papy powinna wynosic co najmniej
10 cm, do zgrzewania pap zgrzewalnych stosowac nalezy palniki lub wielopalnikowe
agregaty nadtapiajace na gaz propan-butan. Przy zgrzewaniu musi dojé¢ do wycieku
roztopionej masy asfaltowej przed odwijajgcym sie zwojem zgrzewanej papy, na catlej
szerokosci wstegi i do wycieku tej masy przy brzegach papy. Palnik powinien by¢
ustawiony w taki sposéb, aby jednoczesnie podgrzewat podioze i wstege papy od
strony przektadki antyadhezyjnej. W celu uniknigcia zniszczenia papy dziatanie
pfomienia powinno by¢é Krotkotrwate, a pfomien palnika powinien byé przemieszczany
w miarg nadtapiania masy powlokowe;j. Fragment wstegi papy z nadtopiong powtokg
asfaltowg nalezy natychmiast docisng¢ do ogrzewanego-podioza watkiem o dtugosci
rownej szeroko$ci pasma papy.

Kontrola jakosci

. Materialy izolacyjne.

Wymagana jako$¢ - materiatow izolacyjnych powinna byé potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem. Materiaty
izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez
producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbidr materiatow izolacyjnych powinien obejmowac¢  sprawdzenie zgodnosci
z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych
materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnosci- materiatu. z zaswiadczeniem o jakosci- wystawionym przez producenta
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

Nie dopuszcza sig stosowania do robét materiatow izolacyjnych, ktérych wtasciwosci
nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowaé réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).
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6.2. Wyniki odbioréw

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

Obmiar robét

Jednostkg obmiarowa robét jest m2 powierzchni zaizolowane,;.
llos¢ robét okre$la sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot

Odbior robét izolacyjnych powinien sig odbyc¢ przed wykonaniem tynkow i innych robot
wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
dokumentacja techniczna, :

) dziennik budowy,

zaswiadczenia o jako$ci materiatdw i wyrobow dostarczonych na budowe,
protokoty odbioru poszczegadlnych etapow robét zanikajacych,

protokoty odbioru materiatow i wyrobow, :

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

Podstawa ptatnosci

Placi sig za ustalona ilo¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktora obejmuije:
o dostarczenie materiatow,

o przygotowanie i oczyszczenie podioza,

. wykonanie izolacji wraz z ochrong,

o uporzadkowanie stanowiska pracy.

Przepisy zwigzane

PN-EN 13163:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie - Specyfikacja
PN-EN 14933:2009 Lekkie wyroby wypetniajace-i izolacyjne do zastosowan

w - budownictwie ladowym i wodnym - Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie - Specyfikacja
PN-EN 13164:2010 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby
z polistyrenu  ekstrudowanego (XPS) produkowane
' fabrycznie — Specyfikacja.
PN-B-24620:1998/Az1:200 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

PN-EN 13162:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z
weiny  mineralnej (MW) produkowane fabrycznie.
Specyfikacja

PN-EN 12970:2003 Masa asfaltowa wodochronna -- Definicje, wymagania
i metody badan

PN-EN 14967:2007 Elastyczne wyroby wodochronne -- Wyroby asfaltowe do
poziomej izolacji przeciwwilgociowej - Definicje
i whasciwosci

PN-EN 14909:2007 Elastyczne wyroby wodochronne -- Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do  poziomej izolaciji
przeciwwilgociowej -- Definicje i wtasciwosci

PN-B-10260:1969 izolacje bitumiczne -- Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa



